


Rychlé zjišt�ní polohy obrobku 
(hledání nulového bodu)

Intuitivní programování pro vrtání 
v�n�kolika bodech

Plánování a ulo�ení vrtacích postup�

Asistované polohování nástroje

Automatická a manuální zm�na otá�ek

Elektropneumatickým uzamykáním 
pozic je dosa�ena desetinná p�esnost

Programování vrtání je mo�né 
také pomocí „RE�IMU U�ENÍ“ 

VAPS systém

Rychlo-vým�nná upínací pouzdra

Pracovní prostor stroje

DRILLTRONIC je integrovaná vrtací a závito�ezná jednotka vybave-
ná inovativním systémem vyvinutým spole�n� s kloubovým rame-
nem, pro dosa�ení maximální pracovní �exibility.

Stroj je navr�en tak, aby zajistil rychlé a p�esné polohování se zacho-
váním vysoké tuhosti p�i obráb�cích operacích.

S novým VAPS (systém asistovaného polohování) �ídicím systémem 
vybaveným dotykovým displejem se snadným a intuitivním ovládá-
ní lze provád�t vrtání v p�edem de�novaných polohách bez pou�ití 
ru�ního odm��ovacího za�ízením pou�ívaném na tradi�ních vrtacích 
strojích.

Model Typ motoru Nap�tí Rychlost otá�ek
Rozsah pro 

vrtání spirálovým 
vrtákem (mm) 

Rozsah pro �ezání
korunkovým 

vrtákem (mm)

Rozsah pro �ezání
závit�

Mechanická 
zm�na otá�ek

Vrtací hloubka 
(mm)

Vertikální posuv
sloupu (mm)

DT131000 Bezkartá�ový
200–255 V
50/60 Hz

100–1000 Ø 3 – Ø 13 Ø 20 M3 – M12 / 135 500

DTS161250 Bezkartá�ový
200–255 V
50/60 Hz

30–1250
Ø 3 – Ø 16
( Ø 20 Al.)

Ø 30 M3 – M20 1 135 500

DT134500 Bezkartá�ový
200–255 V
50/60 Hz

125–4500 Ø 3 – Ø 10 Ø 15 M3 – M8 1 135 500

Mo�nost p�enosu 
sou�adnic otvor�  
z programu excel. 
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2200 mm

1600 mm
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650 mm

1300 mm


